Ensaios de dispersao de microcapsulas

com uso de agitador magnetico e sonda ultrassonica

Ramos, Natalia de Oliveira; Dalla Costa, Rodolfo Rolim.
Laboratorio de Design e Selecao de Materiais (LASM) - DEMAT - EE - UFRGS

Introducao

Este estudo consiste na analise, por microscopia eletronica de varredura (MEV), do comportamento pos-dispersao em
agitador magnetico e sonda ultrassdnica de microcapsulas. As mesmas possuem cascas ceramica € polimeérica, contendo oleo
essencial de erva doce como nucleo. As substancias utilizadas como meio dispersante foram agua deionizada e tinta para
cartucho termoelétrico de impressora inkjet. O intuito desta pesquisa foi avaliar qual melhor parametro para insercao de
microcapsulas no cartucho de impressao.

I\/Ietodologia

Primeiramente foram obtidas as microcapsulas. As ceramicas de oleo essencial de erva doce sao formadas por: agua
deionizada, acido cloridrico 37%, surfactante Polioxietileno (20) Sorbitano monolaurato - Tween 20, tetrametil ortosilicato -
TEOS e nucleo de 6leo essencial com aroma de erva doce. Foram conformadas pelo método sol-gel.

As poliméricas consistem em: agua deionizada, formaldeido, melamina, surfactante CTAB - brometo de cetiltrimetilamonio,
Oleo essencial com aroma de erva doce, acido acetico e trietanolamina para o ajuste do pH. As mesmas foram feitas pelo
metodo de polimerizacao interfacial in situ.

O experimental ocorreu com o uso de dois equipamentos: um agitador magnetico (TECNAL, TE-0851) e uma sonda
ultrassénica (COLE PARMER, CV33). Uma quantidade de 0,678 g de cada tipo de microcapsula foi inserida em 24 mL de cada
substancia dispersiva. As misturas passaram por 15 minutos de agitador magnetico, enquanto a sonda ultrassonica trabalhou
em tempos de 1, 2 e 3 minutos, com amplitudes que variaram de 40% a 100%, com intervalos de 10 em 10%. Apoés as
aplicacoes as misturas foram posicionadas sobre fita carbono em stubs para microscopia eletronica e deixadas em um
dessecador (ARSEC, DCV040) durante 24 horas para seguirem livres de umidade para a avaliacdo em MEV (HITACHI,
TM3000).

Resultados O que pode ser visto na Figura 3 € o comportamento
das capsulas ceramicas obtidas, inseridas em agua

Na Figura 1, sdo mostradas microscopias eletronicas  deionizada e tinta, misturadas com agitador magnético e
de varredura das microcapsulas obtidas logo apos as reacoes sonda ultrass6nica em duas amplitudes.
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Figura 3 - esquema com imagens da aplicacao de microcapsulas ceramicas em agitador magnético e sonda ultrassonica.
Nas imagens é mostrado o aspecto apenas nas amplitudes de 40 e 80% para o tempo de 1 minuto, pois nas outras
amplitudes (50,60, 70e 100%) e tempos (2 € 3 minutos) as caracteristicas sao iguais.

, Conclusao

Figura1—a)microcépsulaspoIiméricasdeervadoce;b)microcépsulascrémicasdeervadoce. Pondera-se com este estudo que existe uma notavel
diferenca entre a aplicacao de sonda ultrassonica € apenas

Por meio da Figura 2 é observado o comportamentodas ~ a@gitador magnetico na dispersao de ambos os tipos de
capsulas poliméricas produzidas, colocadas em &agua  Mmicrocapsulas. Aglomerados podem ser notados no uso

deionizada e tinta, misturadas mecanicamente e por  Somente da mistura mecanica, principalmente na agua onde
ultrassom em duas amplitudes. a volatizagao do liquido permite que este seja melhor

_ . percebido. Na tinta, devido a presenca de pigmentos, veiculo
e outros agentes constituintes, ocorre a formagao de uma
R ) S | mistura aparentemente mais homogénea quando vista em
MEV.
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Figura 2-esquema comimagens da apIiagéo de microcapsulas poliméricsem agitador magnético e sonda ultrassénica. magnétiCO. Sendo aSSim, eSte parémetrO f0| eSCOIhidO como

Nas imagens é mostrado o aspecto apenas nas amplitudes de 40 e 80% para o tempo de 1 minuto, pois nas outras pOSSivelmente 0 maiS adequado para miStU rar as CépSUIaS

amplitudes (50,60, 70 e 100%) e tempos (2 € 3 minutos) as caracteristicas sao iguais. _ o i T
natinta e posiciona-las em um cartucho termoeletrico.
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