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30 minutos

O tribdmetro desenvolvido no Laboratério de Tribologia (Figura 1) vem 15 horas

sendo utilizado em pesquisas relacionadas a avaliagdo de atrito, 30 minutos
desgaste e ruido produzido por materiais de fricgdo. A reprodutibilidade 30 minutos
dos resultados obtidos nesse equipamento é fundamental para a 30 minutos

correta interpretacdo de resultados dos ensaios. Atualmente a
pesquisa esta focada na andlise do fendmeno de stick-slip, causa de
ruidos de baixa frequéncia em veiculos.

Figura 2 — Tempo de espera entre as frenagens e os ensaios de stick-slip.

A Figura 3 mostra as temperaturas e umidades relativas ambiente
medidas durante os ensaios de stick-slip, e a Figura 4 a variagdo de
torque resultante. Com estes resultados preliminares néo é possivel
identificar uma correlagéo entre as condigdes ambientais e a energia
armazenada pelo material. Da mesma forma, o tempo de espera néo
aparenta ser uma variavel com forte impacto na variabilidade dos
resultados.

A continuidade desse estudo e uma analise utilizando métodos
estatisticos apropriados deverdo resultar informacges mais concretas
sobre a reprodutibilidade dos resultados.

Figura 1 — Tribémetro do Laboratério de Tribologia (UFRGS)

Este trabalho mostra resultados preliminares sobre o estudo da
reprodutibilidade de ensaios de stick-slip realizados em dias distintos

e, consequentemente, com diferentes condi¢bes ambientais
(temperatura e umidade relativa do ar). Também é avaliada a influéncia
do tempo de espera para o ensaio de stick-slip, fator que pode alterar
as condi¢Ges do filme tribolégico produzido na etapa de preparagéo.

A metodologia consiste na preparagdo do disco e controle da
rugosidade através de lixamento. Posteriormente o material de fricgdo
é sumetido a uma série de 57 frenagens a guente num procedimento
conhecido como FADE. Nessa etapa ocorre 0 assentamento e cura do
material de friccdo. A etapa de FRENAGEM ¢é a Ultima antes do ensaio
de stick-slip e consiste de uma série de 50 frenagens em temperatura
normal de operagdo (100°C) visando a recuperacéo do atrito afetado
durante a etapa de fade.

Na etapa de STICK-SLIP, objeto desse trabalho, o disco gira com uma
rotacdo de 1rpm enquanto que a for¢ca normal contra o material de
friccdo decai de 1200N a zero num periodo compreendido por 2 voltas
do disco.

No processamento dos dados coletados durante o ensaio, 0s
momentos de inicio e fim do periodo de aderéncia (stick) séo
identificados através da curva de deslocamento angular do disco. Os
valores de torque medido nesses dois momentos corresponde a
energia armazenada pelo material e que, durante o periodo de
escorregamento (slip), é liberada, gerando vibragéo e ruido.

Nesse estudo preliminar, sdo apresentados resultados de 5 ensaios
realizados em dias distintos, sendo um deles com o tempo entre a

etapa de FRENAGEM e a de STICK-SLIP maior conforme a Figura 2. Figura 4 — Resultados obtidos em MatLab para a variagdo entre o torque estatico e
dinamico, em funcéo da forga de atrito ponderada.
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