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Este trabalho teve como objetivo utilizar técnicas de mecanica da fratura aplicada a fadiga em agos com diferentes tipos de
inclusdes ndo metalicas. Estas técnicas permitem a obtencdo de dados que distinguem as etapas de propagagdo e nucleagdo de
trincas, através de ensaios em corpos de prova pré-entalhados para a obtencgdo de curvas de da/dN x DK. Os procedimentos foram
embasados nas norma ASTM E-647/91 e ASTM E-399/90. Tais procedimentos resumem-se em usar corpos de prova do tipo
"Compact Tension" e adotar um DK inicial suficientemente alto para que a trinca se deslogue rapidamente por uma determinada
distancia pré-fixada. Anota-se o nimero de ciclos necessarios para que a trinca transponha essa distancia e ap6s diminui-se a
carga em 10%, e quando a trinca percorrer novamente essa distancia diminui-se em mais 10% a carga e assim sucessivamente até
a trinca virtualmente estacionar, obtendo-se assim o valor do DKlimiar (Threshlod,) que representa 0 minimo fator de tensdes no
qual ocorre propagacdo de trincas. Esses corpos de prova foram ensaiados na maquina servo-hidraulica MTS e o controle do
tamanho de trinca feito via camera CCD. A diferenca nos resultados deve-se aos diferentes tipos de inclusdes ndo metalicas em
cada um dos agos empregados no teste, ja que possuem as mesmas caracteristica mecanicas. O resultado foi o seguinte: com a
pior performance vem o aco 1045 ressulfurado, que apresentou menor valor de DK necessario para que ocorra a propagacédo de
trinca, seguido do aco 1045 com a adicdo de elemento modificador com a presenca de enxofre, e o terceiro tipo 0 mesmo aco
1045 com elemento modificador sem enxofre (FAPERGS//UFRGS).
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