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As misturas poliméricas tem sido alvo de atencdo de pesquisas no mundo inteiro devido a possibilidade de se obter
materiais com propriedades desejadas a um menor custo. A interagdo do PVDF com o PMMA modifica as.caracteristicas
morfoldgicas e de cristalinidade do PVDF. A miscibilidade entre os dois polimeros é devido aos momentos dipolares dos
polimeros e a ligagdo por pontes de hidrogénio entre o grupo carbonila do PMMA e os hidrogénios acidos do PVDF. Esta
miscibilidade é funcdo da natureza quimica, proporcgao relativa dos componentes e da dispersdo molecular. As misturas foram
realizadas em solugdo, em redbmetro de torque e em misturador de alta velocidade, sem aquecimento. Os filmes foram feitos a
concentracOes diferentes em concentragdo de 25% em 20 ml de solucéo, tanto de polimeros puros, como em misturas a diversas
concentragdes, sendo vazados em varios substratos (teflon, vidro, cobre, ago e aluminio). A solucdo obtida foi vazada em
diferentes substratos sobre mesa nivelada. As misturas PVDF/PMMA foram feitas também em cabecote de mistura em um
redbmetro de torque Haake e em misturador de alta velocidade, este Gltimo realizando a fusdo das misturas sem aquecimento. As
diversas misturas obtidas foram analisadas em calorimetro diferencial de varredura e por espectrometria na regido do
infravermelho. As analises térmicas revelaram diferentes tipos de cristalizacéo do sistema, de acordo com o suporte utilizado. A
porosidade dos substratos e as condi¢des de formagdo dos filmes (temperatura e umidade) influenciaram os diferentes tipos de
cristalizacdo observados. A observacéo de Tg foi melhor evidenciada nas amostras de PMMA puro ou em misturas de alto teor de
PMMA,; quanto maior a concentragdo de PMMA na mistura, menor o valor de Tm. Em relacéo ao processamento em misturador,
foi observado que a homogeneizacéo da blenda ocorre a valores mais elevados de PVDF, devido talvez, aos seus pontos de fuséo
cristalina serem diferentes o que dificulta a compatibilidade no processo de extrusdo. Ficou evidenciado com isso, que o melhor
resultado para escoamento e boa mistura séo indices de fluidez ndo maiores que 5 - 6 g/10 min para ambos os materiais. (UCS).





