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icou-se que os 3 dados de entrada nao
3 linear com a variavel de saida, por is
nara uma melhor analise, mostr:

INTRODUCAO

Este trabalho teve como objetivo determinar um mc
tedrico para a variacao de temperatura do triboOmetrc
projetado a partir de dados de entrada como tempo de
frenagem, temperatura inicial e torque transmitido pelo
sistema de atuacao. O tribdmetro utilizado (figuras 1 e 2) na
realizacao dos ensaios foi desenvolvido pelo GPFAlI da UFRGS
em parceria com uma empresa fabricante de materiais para

A e ada pela rotina

regress:

representa a
| B2
[_ c2 | a1 [ c2

. - ’3 7/ 41. 86 16.43 32.34
freios. Como a taxa do aumento de temperatura tem relacao A1 | 2363 [ 3851 2025 | 33.36
com o desgaste da pastilha de freio, quanto maior é a variacao — B R R

i ) ) ., 45.83 85.06 | 34.62 59.43
de temperatura maior é o desgaste, essa € uma variavel de A2 | 4364 | 8331 3331 | 61,95
44.30 84.08 | 35.13 62.64

grande |mportanC|a para estudos tribologicos [Kato, 2001].

e - Tabela (2): Dados de variacao de temperatura obtidos nos ensaios no tribOmet
neumatico Mancais
’ e / _v/ \q B S - Significativo
@}:*“ %__‘___,;E - Coeficientes Erro padrao valor-P S‘NS'- Nﬁf).
il £ eixo = _\ ignificativo
= - e — Intersecao | -22.43467 5.41677 0,00077 S
- AB 0.01195 0,00517 0.03441 S
rma AC 0.25149 0.03205 0.00000 S
l ll: 1 BC 0.02718 0.01603 0.10030 NS
/Raio efeti ABC -0,00155 0,00041 0,00150 S
DETALHE DO A* -0,01995 0.00545 0.00211 3
SATUAGKO B: 0,00200 0.00136 0.16200 NS
c: -0.08593 0,05068 0,10032 NS

Figura (1): esquema do tribometro. Figura (2): foto do tribometro. Tabela (3): modelo de regressao linear. Coeficiente significativo se valor-P<0,0

METODOLOGIA AT=-13,8637+0,0048AB+0,19998AC-0,0009ABC-0,0123A?
O projeto dos experimentos baseia-se na ideia da NBR 14794,

na qual os ensaios sao feitos com uma rotacao constante de ZZ i
660 RPM e com torque constante. Os dados de entrada 70 %:eor,;g:mal
analisados estao na tabela (1). A respeito dos dados de saida, £ 60 = Teorico
foi feita uma meédia do ultimo segundo da temperatura do gzz i
disco captada pelos termopares em cada ensaio e, apos isso, §30
ol calculada a diferenca em relacao a temperatura inicial do 20 |
pectivo experimento com a intengao de obter a variagao de 10 28 S0s
atura. A analise de significancia dos fatores de entrada O@@Qe%@g@%@ $@®e®6§\®¢@§\@§\@@@Q\a@@%@ﬁ@@@@%@Qe@c,%\%@
30 aumento de temperatura é realizada através da AT R I e ek e P B T ol

ancia (Anova), além de gerar um modelo tedrico
e temperatura no tribOmetro projetado Grafico (1): Comparagao entre dados experimentais e os dados teorico gerados

de regressao linear. Ambos os célculos _ medzle.
om o auxilio do software Excel CONCLUSOES

Niveis O modelo tedrico gerado pela regressao obteve u
Tempo de Frenagem (s 25 50 confiabilidade de 99,5% (R%=0,995), ilustrando que repe
cada condicdo 3 vezes auxilia na diminuicdo do erro aleatd
Logo, o modelo tedrico desenvolvido nesse trabalho
itamente capaz de reproduzir a variacao térmica do dis

no tribdbmetro a partir dos parametros te
inicial e torque. Além disso, e

todos os fatores anal erando o modelo de cando momento de forca de f


mailto:george.zanetti@ufrgs.br

