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1 INTRODUCAO

Inddstrias de laticinios, abatedouros e alimenticias em geral se caracterizam por gerar residuos liquidos ricos em compostos organicos incluindo altos teores de éleos e gorduras
(O & G). Os despejos de origem industrial sdo os que mais contribuem para o aumento de matérias graxas nos corpos d'dgua, entre eles os de refinarias, frigorificos, alimenticias, saboarias
e outros (CETESB, 2005). A baixa solubilidade dos (O & G) e o seu acimulo constituem um fator negativo no que se refere a sua degradagdo em unidades de tratamento do efluentes por
processos bioldgicos e causam problemas no tfratamento d'dgua quando presentes em mananciais utilizados para abastecimento piblico ( RIGO et. al., 2008 ).

O conteddo lipidico de efluentes industrias alimenticias apresenta concentragées de 200 a 2000 mg/L e, se ndo tratado adequadamente, pode acumular durante o tfratamento,
ocasionando problemas de mlblgao do crescimento dos mlcr‘organlsmos nos processos aerdbios e anaerdbios. Além disso, o alto teor destes triglicerideos afeta a agdo do lodo ativado
(processo aerdbico) devido & diminuicdo da transferéncia de oxigénio, dificultando as trocas gasosas no tanque de aeracdo (VALLADAO, et. al., 2007). Em vista disso, o uso de
microrganismos produtores de lipases, bem como a utilizagdo dessas enzimas para um pré-tratamento dos efluentes podem ser uma alternativa vidvel para aumentar a degradagﬁo de dleos e
gorduras, diminuindo o tempo de residéncia desses efluentes nas lagoas de tratamento, bem como os problemas ocasionados pelo acimulo dos mesmos durante o processo.
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Fig.1: Fluxograma do tratamento bdsico de efluentes industriais

2 OBJETIVO

O objetivo deste trabalho é a utilizagdo de extrato de bruto do cultivo da levedura Pseudozyma hubeiensis contendo lipases para o tratamento de efluente de uma inddstria
alimenticia.

3 METODOLOGIA

3.1 Produgdo de Extrato Bruto contendo Lipases

Para produgdo de lipases, foi realizado o cultivo da levedura Pseudozyma hubeiensis - FI144 utilizando-se um meio de cultura contendo 0,5% de peptona; 0,2 % de glicose;
0,1% de fosfato de potdssio dibdsico e 0,01% de sulfato de magnésio. A produgdo do extrato foi feita em reator de 14L por 24h, a 28°C e 200rpm. Apés o periodo de incubagdo, o
conteldo foi retirado do reator e processado para posterior teste no efluente, conforme a figura 2.
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Fig. 2.: Produgdo de extrato bruto de lipases

3.2 Coleta do efluente

Foram coletadas amostras do efluente de uma inddstria alimenticia em dois locais diferentes do tratamento: Na Caixa de Gordura (local de alta concentragdo de gordura) e no
Equalizador (ponto subsequente a retirada da gordura). Para as andlises, os (O & G) obtidos a partir da caixa de gordura foram adicionados em concentragdes conhecidas no efluente
coletado no equalizador para melhor controle das variaveis do tratamento em escala laboratorial(item 3.3).

As amostras de efluente foram processadas e armazenadas em laboratério de acordo com APHA (2005).

3.3 Tratamento do efluente em escala laboratorial
Para realizagdo do teste de degradagdo dos (O&G) do efluente pelas lipases, foram distribuidos volumes do efluente em erlenmeyers sendo adicionados O & 6 numa concentragdo
conhecida (200 e 2000mg/L). Posteriormente, foi colocado o extrato bruto contendo 9,6 U de lipases e incubado em agitador a 25°C e 100 rpm por 72h. Foram retiradas amostras em 4,
8 e 24h para titulagdo dos dcidos graxos liberados. Cada ensaio foi realizado com um controle contendo efluente acrescido da concentragdo respectiva de O&G sem a presenga do extrato
contendo lipase. Para o cdlculo da concentragdo de dcido graxos liberados, foi feita a subtragdo do valor encontrado no controle.
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Fig 3. : Esquema do tratamento realizado para degradagdo do conteldo lipidico do efluente
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4 RESULTADOS E DISCUSSAO
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Fig 4.: Concentragdo de dcidos graxos liberados tratamento

> Segundo o teste de degradagdo realizado, o melhor tempo de tratamento foi de 8h, uma vez que a diferenga de concentragdo de dcidos graxos liberados foi de apenas 6% e 9% (para
a concentragdes de 200mg/L e 2000mg/L, respectivamente) entre os tempos de 8h e 72h de incubagdo;

» Valladdo et. al. (2007) testaram um extrato de enzimas em efluente de abatedouro e obtiveram dados que corroboram com os resultados encontrados neste trabalho. Esses dados
demonstraram que a realizagdo de um pré-tratamento do efluente por meio da acdo de lipases pode reduzir os problemas associados ao acimulo de gordura durante o processo,

aumentando a eficiéncia ha degradagdo de matéria organica no tanque bioldgico. Além disso, os resultados apontam que hd uma liberagdo de dcidos graxos em tempo aplicavel a um pré-
tratamento a nivel industrial.

5 PERSPECTIVAS

A partir dos resultados obtidos, pretende-se realizar ensaios através de planejamento experimental utilizando-se concentragdes diferentes de lipases a fim de estabelecer a

melhor condigdo para a aplicagdo do extrato. Pretende-se ainda utilizar diferentes tipos de efluentes ( com fontes de lipideos animais e vegetais), abrangendo um maior espectro de
atuagdo do extrato de lipases para aplicagdo no tratamento de efluentes.
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