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RESUMO

TITULO DO PROJETO: ESTUDO EXPERIMENTAL PARA O TRATAMENTO E
REUSO DE AGUAS DE PROCESSO DO BENEFICIAMENTO DE MINERIO DE
FERRO

Aluno: Artur Tadashi de Alexandrino Koshimizu
Orientador: Prof. Dr. André Camargo de Azevedo
Coautor: Prof. Jorge Rubio

RESUMO DAS ATIVIDADES DESENVOLVIDAS PELO BOLSISTA
Neste estudo, abordou-se a crescente necessidade de reuso de agua no

beneficiamento de minério de ferro. No contexto da usina de Vargem Grande (empresa
VALE SA, Nova Lima - MG), exploramos a viabilidade de reutilizar as 4guas de processo
por meio de tratamentos fisico-quimicos, para remover a dureza e a turbidez da agua, que
podem prejudicar o reuso.

Inicialmente, foi realizada a caracterizacdo das amostras de aguas de processo,
enviadas pela VALE. A seguir, as aguas foram preparadas com uma adi¢do controlada de
cations de célcio e magnésio, resultando em uma dureza de 360 mg CaCOs/L.

O cerne do estudo foi a aplicacdo do tratamento de coagulacdo-floculacdo-FAD
(Flotacdo por Ar Dissolvido) para remover particulas suspensas e dureza das aguas. O
processo foi executado em pH 10,5, no qual ocorreu a precipitagdo quimica e floculagcéo por
meio de substancias como fosfato de sodio, cloreto férrico e floculante poliacrilamida
cationica.

Os resultados revelaram que a FAD foi eficaz na reducdo da turbidez e dureza das
aguas. O processo de tratamento, utilizou 100 mg/L de ions (&nions) fosfato (adicionado
como sal fosfato de sodio), 20 mg/L de oleato de sodio, e 0,2 mg/L de poliacrilamida
catibnica, em pH 10,5. Os resultados mostraram agua tratada com dureza e turbidez residual
de 30 mg CaCO3/L e 8 NTU (remocéo de 92% de dureza e 94% de turbidez).

O estudo conclui que o tratamento das aguas de processo do beneficiamento de
minério de ferro por coagulacdo-floculacdo-FAD tem potencial para reuso nas usinas,
contribuindo para a gestdo responsavel dos recursos hidricos e a sustentabilidade na
mineracdo. As implicacGes praticas sdo particularmente relevantes para as usinas que
buscam alternativas para a ndo utilizacdo de barragens de rejeitos. Este projeto demonstra
uma abordagem técnica para enfrentar desafios ambientais na industria de mineracéo,
promovendo praticas mais sustentaveis e responsaveis.



