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RESUMO DAS ATIVIDADES DESENVOLVIDAS PELO BOLSISTA
Frequentemente é relatado na literatura a contaminag¢ao de recursos hidricos por
antibiéticos,como o sulfametoxazol (SMX).As estacbes de tratamento de agua no
Brasil possuem sistema de tratamento convencionais que nédo sao projetadas para
eliminar esses contaminantes. Uma das solugdes para a diminuicdo das
concentracdes de SMX é através da adigao de uma etapa unitaria de adsorcédo em
carvao ativado granular (CAG).No entanto, o CAG precisa ser regenerado,
usualmente por rota térmica ou quimica onerando o processo. Uma via alternativa
seria a regeneragao in Situ via processo de oxidagdo eletroquimica avancada
(OEA), diminuindo a quantidade de operac¢des unitarias e consumo energético,
podendo oxidar os contaminantes dessorvidos. Entdo, projeto pretendeu
desenvolver um reator eletroquimico e o processo de regeneragao in situ. Durante
o periodo de realizagao do projeto a bolsista auxiliou na busca foi de referéncias
relativa ao tema proposto para a revisdo bibliografica, participou da montagem do
reator eletroquimico e do sistema de regeneracgdo; auxiliou nos preparos das
solugdes a serem utilizadas nos estudos; participou dos ensaios de carregamento
do CAG e dos ensaios de regeneracao eletroquimica in situ. Ainda foram
realizadas as caracterizagbes fisico-quimica e morfolégica do carvéao
ativado;otimizagdo do processo e avaliagdo do custo energético para
escalonamento industrial. O sistema de regeneracdo do CAG carregado com SMX
por OEA em sua condi¢cdo otimizada foi capaz de recuperar 100% da capacidade
de adsorcdo do CAG em 15 min de processo, sendo necessario 0,07875 kWh para
regenerar 1kg de CAG. Ensaios subsequentes de regeneracdo demonstraram que
apos o 3° ciclo de regeneragdo o CAG perde 50% da sua capacidade de adsorgéo
devido a mudangas estruturais nos poros. Portanto, o processo apresentou bons
resultados na regeneragcdo do CAG com concomitante eliminagdo do SMX do meio,
comprovada pela nao detecgao dele no meio liquido ao final do teste



