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A fixagéo superior € um elemento muito importante do sistema de vedacéo vertical e
€ comum utilizar argamassas industrializadas na execugao desta etapa, porém para
que haja compatibilizagdo entre a fixagdo superior, o0 assentamento dos blocos e o
revestimento, € necessario testar e analisar as propriedades mecanicas dos diferentes
tipos de argamassas. Dessa forma, o objetivo deste trabalho é analisar as
propriedades mecéanicas no estado fresco e endurecido de argamassas
industrializadas em diferentes contextos de moldagens e ensaios, testando a
compatibilidade entre elas para compor o sistema de vedacdo. Foram realizados
ensaios nas diferentes argamassas industrializadas que compdem o sistema de
vedacgao vertical em alvenaria (argamassa de encunhamento, assentamento e
revestimento) de dois fabricantes diferentes facilmente encontrados no mercado,
sendo argamassa de encunhamento e assentamento do fabricante 1 e argamassa de
encunhamento e revestimento do fabricante 2. Realizou-se os seguintes ensaios:
resisténcia a compressao, tracdo na flexdo, densidade no estado endurecido,
capilaridade e densidade no estado fresco. Usou-se de dois métodos diferentes de
mistura para moldagem dos corpos de prova, sendo o primeiro realizado de acordo
com a NBR 16541 (ABNT, 2016) e o segundo usando um misturador continuo com as
quantidades de agua e tempo de mistura informados na embalagem do fabricante a
fim de simular a situacdo de moldagem em obra. A partir destes resultados pode-se
observar que ha divergéncias entre os valores apresentados pelo fabricante na
embalagem/ficha do produto e dos valores coletados a partir dos ensaios realizados
em laboratorio por meio de diferentes moldagens.



