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ACABAMENTO E PECAS DE PLA OBTIDAS ATRAVES DE IMPRESSAO 3D

A microgeragao de energia através de turbinas edlicas pode ter seu desempenho
afetado pela rugosidade da superficie das pas deste dispositivo. Em fungao disto, o
objetivo deste trabalho é dar acabamento a pegas impressas em PLA para que
possamos determinar os parametros adequados (tempo de exposi¢cao da pega ao
vapor do solvente, volume de solvente utilizado, tempo de secagem, ...) a esta
pratica. Nesta pesquisa, expusemos pequenas pecas (partes de pas medindo
aproximadamente 2cm X 1cm) ao vapor de cloroférmio por diferentes intervalos de
tempos. Para isto, embebemos pedacos de papel toalha em cloroférmio, confinando
a pega em um recipiente com este papel. Apds um periodo de secagem de
aproximadamente uma hora, as observamos em microscépio. Como resultado
notamos que para as pecas testadas, que séo relativamente pequenas, sessenta
minutos seria o tempo ideal, pois em periodo inferior as ondulagdes das camadas
ainda sdo perceptiveis e para tempos superiores, ocorrem perfuracées na
superficie, que ocasionam bolhas durante a secagem, o que ja seria indesejado em
outras aplicagdes, mas principalmente nesta, pois afetaria o escoamento do ar e
consequentemente o desempenho da turbina. Para pegas de maior volume, seria
necessario maior tempo de exposi¢cdo e maior volume de solvente para que se
atingisse 0 mesmo resultado. Além de tornar a superficie mais plana, o acabamento
também confere brilho as pecgas.



