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Introducao éssn (96) _ Cireas 06) | oldil(36) _ Carborosa ()
O Brasil tem grandes reservas de carvao, cerca de 32 bilhOes de Alimentagdo 0,00 84,81 10,46 4,73
toneladas, localizadas predo[ninantemente no suAI do pais. Apesar da ggﬁgjﬁgg;ﬁ:ﬁgz ggggt 2;: 2‘;‘5‘; ﬁﬁ 12:3;
relativa facilidade de extracdo, estes recursos tém sido subestimados Cp/p: 8% OD: 70g/t OP: 2508/t 8 81 75,55 16,48 797
como fonte de energia. Assim, o planejamento estratégico do pais tem Co/p: 8% OD: 80g/t OP: 300g/t 7,08 71,54 16,19 12,26
buscado minimizar a diferenca na utilizacao entre carvao e recursos

tradicionalmente usados na matriz energética. Em fUﬂ(}éO desta Ref:up_eragéo Teor de Cinzas Teor de Materia Volatil Teor de Matéria
necessidade, se faz necessaria a melhoria dos sistemas de _ i o) I e SRR )
beneficiamento de carvdo. O processo de flotacdo, tendo sido bem- o/ 1 o0 00T OP 250 e es 1505 o
sucedido em sistemas minerais contendo particulas finas, sendo Cp/p: 4% OD: 80g/t OP: 300g/t 6,82 71,30 1,25 27,45
atualmente uma alternativa promissora para o processamento de carvio A o T o7 r
brasileiro. O objetivo deste estudo e analisar o processo de flotacao para

um tipo especifico de matéria carbonosa (obtida a partir de rejeitos de b e e

carvao mineral mogambicano), recuperar a matéeria carbonosa e reduzir o :

nivel de contaminacéo e cinzas. O material utilizado neste estudo é - =

composto de rejeitos finos que normalmente sao descartados depositados = & ¢ B - Teor de Cinzas (%)

em barragens de rejeitos de carvao. As variaveis analisadas foram a , ; i T MR
influéncia da concentragdo de solidos na polpa, a concentragdo de s 3 recparaoNiska b
coletores e espumantes empregados. Os resultados obtidos até o 20 2

momento mostram um baixo rendimento nos processos de flotacao 0 ;

(baixa recuperacdo massica) ainda que com alguma seletividade. Os e rasoar — omaoog  opasog - ops0oat

diferentes sistemas de reagentes ndo mostraram diferencas significativas. L (2 ARG R G RDRGlzo

: :

O objetivo deste estudo é analisar o processo de flotacdo em célula de g

bancada para o carvdo da regido de Criciuma, recuperar a matéria g ‘ Teor de Cinzas (%)

Teor de Matéria Volatil (%)

carbonosa e reduzir o nivel de contaminacdo e cinzas. O material
utilizado neste estudo é composto de particulas grossas de carvao

40 4 Teor de Matéria Carbonosa (%)

Teores (%)
(0]
Recuperagao Massica (%)

Recuperacdo Mdssica (%)

mineral. As variaveis analisadas foram a concentracdo de solidos na 20 :
polpa, a vazdo de ar comprimido e a concentracdo de coletores e 1
espumantes empregados' ° Alimentagao Cp/p: 4% OD: 70g/t Cp/p: 4% OD: 80g/t Cp/p: 8% OD: 70g/t Cp/p: 8% OD: 80g/t °

OP: 250g/t OP: 300g/t OP: 250g/t OP: 300g/t

p—— Conclusdes

Os ensaios de flotacdo foram realizado na célula de bancada, com

capacidade de 4L. » Foi possivel recuperacao massica entre 5% e 9%.

Foram combinadas duas concentracBes de particula por polpa (Cp/p) « O melhor resultado obtido apresentou: 71,30% de cinzas, 1,25% de
combinadas a um aumento de vaz&o do ar comprimido minuto a minuto volateis e 27,45% de materia carbonosa com recuperacao massica de
e cada par de Cp/p e vazao de ar foi combinado com um par de 6,82%.

concentracoes de espumante (Gleo de pinho) com coletor (oleo diesel), + O rejeito utilizado no trabalho néo seria adequado para alimentagéo de
totalizando 8 ensaios. usinas termelétricas.

« O material flotado se adequa a blendagem com carvbes de melhor
Resultados sallilee

A seqguir, foram postos os teores obtidos apos beneficiamento do rejeito:
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