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Dimensionamento de parafusos para flange de fechamento de um
riser flexivel, visando vida em fadiga dos parafusos, torque maximo
aplicado, e forca exercida em junta

RESUMO

Parafusos sdo elementos amplamente utilizados em todos os setores, e as diferencas entre 0s
seus varios tipos parecem insignificantes a primeira vista. Entretanto, as diferentes
geometrias e materiais disponiveis tém grande impacto no desempenho das funcbes do
parafuso, assim como na sua resisténcia, e no seu tempo de vida util. O presente trabalho
trata do dimensionamento dos parafusos utilizados em uma junta de fechamento de um riser
flexivel (duto de transporte de petréleo) que sera submetido a um ensaio de fadiga em tracao.
O dimensionamento foi realizado visando trés critérios: A carga exercida pelos parafusos na
junta, que tem um valor minimo definido por norma; o torque de pré-aperto dos parafusos,
limitado pelas ferramentas disponiveis a montagem; e a vida em fadiga dos parafusos, que
devem suportar toda a duracdo do ensaio do riser. Para a realizagcdo desse projeto foram
integrados os conhecimentos disponiveis na literatura sobre teoria de juntas, teoria de fratura
e fadiga, distribuicdo de tensdes em parafusos, juntamente ao uso de normas técnicas como
a APl 17-D e API 6-A, e de softwares de simulacdo por método de elementos finitos para
andlise dos resultados. Em concluséo, optou-se por parafusos com didmetro menor, passo de
rosca mais fino, e produzidos em um material de resisténcia mecanica mais elevada, em
relagdo aquilo que é recomendado nas normas. Essas altera¢des possibilitaram a mesma forca
resultante (normatizada) exercida pelos parafusos na junta, vida em fadiga suficiente para
cobrir toda a duragdo do ensaio, e um torque de pré-aperto de aproximadamente 1780 Nm,
valor que se enquadra nas limita¢6es do ferramental disponivel.
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