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“Dispositivo ferramenta para forjarnento progressivo”

Patente de Modelo de Utlidade da urn dispositivo - farramenta para
fejamento progressivo formado por uma pleca ratangular com um
rebatxo também retangular e que é fixado na mesa superior de
urna prensa No rebatxo dessa placa ¢ alojada uma segunda placa
que deve mover-se dentro da mesma, em um plano honzonial, Nessa
segunda placa ¢ ixado umn punglo, o qual consinm-5e na ferrarnenta
propriamente dita O disposiive écompletado por uma tarcerra placa
que possue um furo retangular passante e gue :mpede o movimento,
na direcdo verucal, da placa com o pungdo Essa terceira placa é
fixa na pnmeira através de parafusos Allen
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Relatdrio Descritivo da Patente de Modelo de Utilidade
"Dispositivo -~ Ferramenta Para Forjamento Progressivo".

Refere-se o presente modelo de utilidade & modifi-
cagOes introduzidas em ferramentas de forjamento conven
cional de modo a torna-las adequadas 3 conformacdo de
pecas através do forjamento progressivo.

Define-se o forjamentc progressivo como o processo
de forjamento de uma peg¢a em varios passos, de modo gue
as ferramentas (matrizes) tocam a cada passo apenas uma
parte da mesma. A figura 1 mostra a definigido do pro-
cesso.

Pecas tem sido fabricadas através do forjamento
progressivo utilizando-se prensas especiais de atuacgao
maltipla em diferentes direcfes como a vista na figura
2 ou prensas convenvionais onde a matriz inferior com o
bloco a ser forjado move-se em um plano perpendicular
d direc3o de atuacao da ferramenta superior, conforme é
visto na figura 3.

No modelo aqui proposto o forjamento pode ser rea-
lizado em uma prensa convencional onde a mesa inferior
é fixa e a mesa superior desloca-se na direcao vertical

de modo a transmitir a forga para a conformacdoc do mate
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rial. A matriz inferior com ¢ bloco a ser forjado & man-
tida fixa na mesa inferior da prensa enquanto na mesa
superior & adaptado um dispositivo que permite que a fer
ramenta superior seja movimentada em um plano perpendicu
lar & direclio de movimentacio da mesa superior.

A figura 4 constitul uma vista em corte das ferra—
mentas, do bloco a ser forjado e de parte da prensa. No
modelo proposta a matriz inferior (1) com o bloco a ser
forjado (2) é mantida fixa na mesa inferior da prensa
(3). Na mesa superior (4), a gual move-se na direcdo ver
tical, é fixado um dispositivo (5+6) onde a ferramenta
superior (7+8) & encaixada de modo a poder ser deslocada
no plano perpendicular a diregdo de deslocamento da mesa
superior da maquina.

A figura 5 mostra os detalhes constitutivos do dis-
positivo (5+6), que € formado por uma placa retangular
(5) onde existe um rebaixo também retangular. As dimen-
sCes da placa e do rebaixo dependem da peca a ser forja
da. Na sua regiao mais espessa a placa possue ¢4 furos on
de é fixada, atraves de parafusos Allen uma outra placa
(6) retangular onde existe um furo passante também retan
qular e furos destinados a alocjar as cabegas dos parafu-
sos Allen quando ela & montada com a placa da fiqura 35,
e que & vista na fiqura 6. As dimensdes dessa segunda
placa também dependerdo da peca a ser forjada. Na figura
7 € mostrada uma vista explodida do dispositivo (5+6).

Na fiqura 8 sdo mostrados os detalhes da ferramenta
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superior (7+8) que & formada por um puncgao (7) e a placa
retangular {8). A face inferior (9) do puncdao (7) tera a
forma que se deseja imprimir no bloco a ser forjado. A
placa (8) tem a espessura igual a profundidade do rebail-
xo0 da placa da figura 5., A largura e o comprimento da
placa (8) tém valores intermediarics entre a largura e o
comprimento das placas das figuras 5 e 6. As dimensoes
do puncdo e sua localizacg@o dependem da peca a ser forja
da e dos esforcos que atuam durante o forjamento.

A figura 9 mostra uma vista explodida do dispositi-

vVO.
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REIVINDICAGOES
1 - "Dispositivo - Ferramenta Para Forjamento Progressi-
vo" caracterizade por uma placa retangular (5), na qual
existe um rebaixo também retangular onde se aloja outra
placa (8) de espessura igual a profundidade do rebaixo
da primeira placa e com largura e comprimentos menores
de forma que ela possa deslizar dentro do rebaixo da pla
ca (5) onde & limitada por uma terceira placa (6) a qual
possue um furc retangular passante e @ fixada na placa
(5) através de parafusos Allen. Na placa (8) estd fixado
o puncdo o gual constitui-se na ferramenta superior pro-

priamente dita.
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RESUMO

Patente de Modelo de Utilidade "Dispositivo - Ferramenta
Para Forjamento Progressivo".

Patente de Modelo de Utilidade de um dispositivo - ferra
menta para forjamento progressivo formado por uma placa
retangular com um rebaixo também retangular e gque & fixa
do na mesa superior de uma prensa. No rebaixo dessa pla-
ca € alojada uma segunda placa gue deve mover-se dentra
da mesma, em um planc horizontal. Nessa segunda placa e
fixade um pungido, o qual constitui-se na ferramenta pro-

priamente dita. O dispositiva & completado por uma ter-

.celra placa que possue um furc retangular passante e que

impede o movimento, na direcao vertical, da placa com ©
pungdo. Essa terceira placa é fixa na primeira através

de parafusos Allen.
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