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INTRODUCAO

A industria de petroleo e gas necessita de um alto grau de
seguranca em Seus equipamentos e componentes devido a
complexidade de suas operacOes e ao ambiente que eles sao
expostos. Nas operacoes offshore, um dos principais componentes
SA0 0s risers, que sao dutos flexiveis ou rigidos suspensos no qual
escoa O petroleo desde os pocos no fundo do mar até as
plataformas de producédo. Os dutos flexiveis sdo compostos por
camadas metalicas e polimeéricas sobrepostas, ndo aderidas entre
si. Uma das maneiras mais utilizadas para verificacao da
iIntegridade estrutural do riser, apos a utilizacdo em campo, é
através da sua dissecacao, ou seja, a partir dessa tarefa que se
verifica a integridade das camadas do duto, em especial, as
metalicas, pois estas estdo sujeitas a corrosao. Ainda € possivel
estimar a vida remanescente que o riser teria, avaliando trincas e o
grau e o tipo da degradacao encontradas. A dissecacao consiste na
abertura de um trecho do riser, por meio de cortes circunferenciais
e longitudinais para a retirada das camadas metalicas e poliméricas
uma a uma, na qual os cortes eram feitos utilizando-se ferramentas
manuais, dependendo totalmente da habilidade do operador. Apos
estudos realizados sobre a viabilidade do processo, esta sendo
desenvolvido um equipamento que é fixado no duto, no qual é
acoplada uma ferramenta elétrica de corte em um trilho para a
realizacao de cortes circunferenciais das camadas dos risers, com
menor dependéncia do operador e diminuindo seu desgaste fisico,
além de propiciar um melhor acabamento de corte.

OBJETIVO

O presente trabalho tem como como objetivo uma maior
ergonomia e a diminuicao de riscos de acidentes na tarefa atraveées
do equipamento proposto.

METODOLOGIA

Apos estudos com embasamento em prototipos semelhantes de
outras empresas, foi definida a geometria de um prototipo inicial
gue atendesse as necessidades para a dissecacao no laboratorio.
A modelagem foi feita em um software de CAD, no qual foram
analisados cada dimensao e cada movimento para que O
equipamento cumpra o objetivo desejado. A seguir, podemos ver
algumas das pecas Iniciais.

Estd sendo desenvolvido um conceito proprio de dispositivo no
laboratorio, saindo dos padrboes dos modelos que ja estdao no
mercado. Abaixo podemos ver uma montagem do dispositivo
parcialmente concluido.

A geometria do dispositivo estd sendo desenvolvida de acordo
com as dimensOes usuais de risers que chegam ao laboratorio
para dissecacao, assim, dando inicio ao processo de fabricacao e
testes do equipamento.

RESULTADOS E DISCUSSOES

Depois de realizado estudos comparativos entre o dispositivo
projetado e os ja existentes no mercado, foi verificado que teremos
um melhor custo beneficio com a fabricacdo do dispositivo, pois 0
processo sera mais rapido e barato, além de se adaptar melhor ao
caso especifico da dissecacao. Foi feita uma analise de movimento
através de um software de modelagem tridimensional, verificando
o0 desempenho do dispositivo, que demonstrou facilidade para a
realizacao do corte e uma diminuicao risco de acidente, pelo fato
de o operador nao precisar suportar mais todo o peso da maquina
de corte.
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