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INTRODUCAO: OBJETIVO:

Levando em conta que a amostra permanece alagada com fluido corrosivo
durante as paradas de ensaio, a sua degradacao por corrosao continua
ocorrendo mesmo com o ensaio suspenso, fazendo com que a diminuicao dos
tempos de paradas se torne um fator fundamental para a validade do ensaio.
Portanto, o presente estudo tem como principal finalidade avaliar os dados
referentes as interrupcoes, previstas ou nao, de um ensaio ja finalizado e
sugerir acoes de controle para que o tempo total de parada seja diminuido nas
proximas amostras que serao submetidas ao mesmo tipo de ensaio.

Devido ao alto grau de complexidade e importancia de suas atividades, a
industria de petroleo e gas esta constantemente em busca de melhorias nos
seus equipamentos. Para tal, se faz necessario que estes sejam concebidos
visando a seguranca e o maximo grau de confiabilidade. Dentre os
equipamentos utilizados, os risers, sao estruturas fundamentais na realizacao
dos processos de extracao de petroleo e gas. Sao dutos, rigidos ou flexiveis, com
construcao complexa, formados por camadas nao aderentes de materiais

metalicos e poliméricos.
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Figura 1: Camadas de um riser. (adaptado de: Bai, Y., & Bai, Q., 2010, Subsea f
Engineering Handbook, Gulf Professional Publishing). 5
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estrutural. Nesse sentido, diversos tipos ensaios sao realizados no Laboratorio
de Metalurgia Fisica, LAMEF, na Universidade Federal do Rio Grande do Sul,
UFRGS. Um dos principais ensaios mecanicos realizados no LAMEF é o de
fadiga do tipo T-T (tracao — tracao), podendo ter duracao de meses.
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Grafico 1: Grafico com a relacao entre a quantidade de paradas com o tempo
CONCLUSAO:

Através dos resultados obtidos, constatou-se que os motivos de parada
mais relevantes foram: interferéncias externas, queda de energia elétrica, e
manutencao de sensores. Basicamente as paradas referentes a interferéncias
externas foram causadas devido a influéncia de outros ensaios proximos ao
ensaio descrito, ja que seus sistemas hidraulicos estao ligados em conjunto.
Para a diminuicao desse tipo de parada, a sugestao é separar o sistema
hidraulico do ensaio descrito dos demais. As paradas referentes a queda de
energia elétrica ocorreram devido a problemas técnicos na empresa de
METODOLOGIA: fornecimento de energia, esse € um tipo de parada que sO pode ser
diminuido com a implementacao de um gerador de energia elétrica. Com
relacdo a paradas para manutencao de sensores, € possivel diminuir ou
extinguir esse tipo de interrupcao realizando a manutencao sem parar o
ensaio, com a implementacao de um sistema de bypass que seria utilizado
apenas ho momento da limpeza dos sensores. O presente estudo concluiu
gue alguns motivos de interrupcao de ensaio sao sistematicos e podem ser
mitigados através de acdes de controle.

Figura 2: Modelo de bancada utilizada no ensaio de fadiga do tipo T-T

No presente trabalho, todos os motivos de parada, bem como suas
respectivas duracoes, foram registrados durante toda a realizacao do ensaio
para posterior analise.
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