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A Eletrodidlise (ED) consiste na
aplicacdo de um campo elétrico entre , HPO, Na*
dois eletrodos, transportando as | Na -
especies idnicas presentes na solucao
através de membranas ions seletivas SO’ Na* SO,

dispostas alternadamente

Objetivo: Estudar a viabilidade técnica de uma celula de eletrodialise de cinco
compartimentos no tratamento de solugdes aquosas contendo fosfato, visando
a recuperacao de fosforo de aguas residuais urbanas .
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Experimental

* Curvas corrente-potencial (CVCs):
» Determinacgao da i.;

* Tratamento por ED:
« 5 compartimentos;
* 4 reservatorios;

Compartimento Diluido

8

l+
|

» Solucoes: T VA M MA
Solucéo Na,SO, Na,HPO,.7H,0 NaH,PO,.H,O
Eletrodo 4 g/L - -

Solucao 1 0,65 g/L 0,33 g/L -
Solucao 2 0,011 g/L 0,021 g/L 0,481 g/L

 Eletrodos: Ti/Ti0,7/Ru00,3 O,;

- Membranas lon-Seletivas: fornecidas pela Hidrodex®;
« HDX100 (cationica);
« HDX200 (anionica);

« Taxa de desmineralizacao (td%):

tdo, = lcondi—condy) 100; onde:
cond;

cond; € a condutividade inicial da solucdo (US cm?) e cond;, é a
condutividade da solucao no tempo t (US cm™™).
« Extracao percentual (ep%):

ep% = M X 100; onde:

C; € a concentracdo inicial do ion na solucdo (g L1) e C; é a
concentracdo do ion em solucao no tempot (g L1).
« Andlises:
« Condutividade: condutivimetro portatil (AZ8361, AZ
Instruments);
* pH: pHmetro (PHS-3B, PHTek);
« Concentracao: cromatografia ionica (ICS3000, Dionex).

Resultados e Discussao
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Conclusoes

« HDX200 apresentou duas densidades de corrente limite. Ainda,
restringiu o valor de densidade de corrente a ser aplicado na ED;

« Para a primeira solucao, apds 15 horas de ensaio, obteve-se uma
td% de 85%. Com esta td%, atingiu-se uma ep% de 90,9% de sodio,
60,8% de fosfato e 83,4%;

* A segunda solucio obteve-se uma taxa de desmineralizacao de 91%
apos 12 horas de ensaio. Para a ep%, alcancou-se 92% para o Sodio,
83% para o Sulfato e 87% para o Fosforo.

*Os valores de pH decrescem ao longo do experimento: disponibilidade
de H,;PO,.
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