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1 INTRODUCAO

O residuo proveniente da atividade de mineracdo de na regiao de
Cacapava do Sul — RS apresenta-se como uma fonte potencialmente
Interessante de mateéria-prima para a obtencao de produtos ceramicos. Este
residuo destaca-se pela baixa distribuicdo granulométrica e potencial para » G
atender grandes demandas (geracao de ~1,2Mt/ano). 1000°C | | 1100°C __ 12000c |
Neste trabalho avaliou-se o potencial de utilizacdo do residuo como matéria- S - B
prima ceramica tendo como base as caracteristicas técnicas e avaliacao

tecnologica do residuo estudado. 3.2 CARACTERIZACAO TECNOLOGICA DO RESIDUO

2 PROCEDIMENTO EXPERIMENTAL

2.1 CARACTERIZAGAO TECNICA DO RESIDUO
1.1 - Propriedades fisicas (Analise granulometrica)
1.2 - Propriedades quimicas (FRX)

Figura 3.6 — Cones de fuséo
do residuo sinterizados em
diferentes temperaturas.
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Tabela 2.1 - Relagdo de ) 1 5
Corpos de prova a verde: Corpos de prova sinterizados: quantidade de residuo e argila 0 | | | ' o 0
- Densidade aparente; - Retragao linear, usado em cada composi¢ao 1100 1120 1140 1160 1180 1100 1120 1140 1160 1180
- Resisténcia mecanica a flexdo. - Porosidade aparente Massa (%) remperatura () remperatura (e

~ . Composicao
- Absorcéo de agua, POSIEAO  Residuo Argila

- Densidade aparente A 100 0

Figura 3.7 - Curvas de gresificagcao das composicoes A, B, C e D.

- Resisténcia mecanica B 75 25
C 50 50
D 25 75
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Figura 3.1 — Distribuicdo granulomeétrica do residuo in Figura 3.2 - Determinagio da analise quimica por
natura. espectrometria de fluorescéncia de raios X e Figura 3.8 - Resisténcia mecanica e porosidade aparente de queima e para as
espectrometria de absorcao atomica. composicdes A, B, C e D considerando as diferentes temperaturas de queima.
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Figura 3.4 — Anélise térmica do residuo temperatura elevada.

Figura 3.3 - Analise cristalografica do residuo in natura. o i _ s
Os resultados indicam que o residuo possui condicbes de ser

aproveitado como materia prima ceramica. Embora ndo possua todas as
propriedades para ser processado individualmente, sua utilizacao como parte
de uma massa ceramica € aceitavel. Os resultados da caracterizacao
tecnoldgica mostraram que o residuo pode ser utilizado para a producao de
produtos gresificados.

Figura 3.5 - Particulas do residuo (a) in natura e (b) retidas na peneira
de abertura ABNT 140. Q: quartzo; O: ortoclasio; H: hematita.
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