AVALIACAO DA CAPACIDADE DE CONSUMO

DE XILOSE POR LEVEDURAS
RECOMBINANTES

A condicao de anaerobiose
mostrou melhores
parametros de conversao
a etanol(Y,) 0.46 gg* do
gue a condicao de
microaerofilia (Y,) 0.33

A capacidade de microrganismos
fermentar xilose em etanol € um aspecto
Importante pois, para a viabilidade da
producao de etanol de segunda geracao, P .
. ; o gg" , porem a
a partir de cascas e caules é necessario Ny .
produtividade volumetrica

gue este acucar seja fermentado. foi menor em anaerobiose

Qp. 0.12g(Lh)* eQ, 0.14
g(L h)t em microaerofilia.
O rendimento de etanol na
fermentacao do hidrolisado
fol 31% menor que o

EStudar a composicao quimica e 0S processos
de hidrolise acida diluida e enzimatica da casca
de soja e casca de avela, bem como a
fermentac;_qo dos hidrolisados resultante_s a B dirmento de

etanol e xilitol por leveduras com capacidade de fermentaco do meio
fermentar de xilose. sintético G.X30,

Para viabilizar a producao de etanol de segunda geracao, foram
construidas linhagens recombinante de S. cerevisiae com genes de
leveduras e bacterias conferindo capacidade de metabolizar xilose em
etanol. Em vista disso; duas linhagens recombinantes de S. cerevisiae
(YRH 396 e YRH 400) com os genes de metabolismo de xilose de Pichia
stipitis (XYL1, XYL2 e) e super expressao do gene XKS171 de S. cerevisiae
foram testadas fermentando um meio sintético contendo 30 g L' (X,;,) de
Xxilose como unica fonte de carbono, suplementado com meio basal YP em
uma condicao de aeracao que simulava anaerobiosea 30 C e 180 rpm de
agitacao. Em uma segunda etapa do trabalho, buscando simular a
concentracao de acucares dos hidrolisado hemicelulosico de biomassa
lignocelulosica, testou-se a linhagem YRH 396 em um meio contendo 5 g L-
"de glicose e 30 g L' de xilose(G:X,,) suplementado com o meio basal YP
em duas condicoes de aeracao dos meio, anaerobiose, € microaerofilia



