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Estudo da aplicacdo de mascaras metélicas de DP600 em matrizes de
forjamento

Durante processo forjamento, as ferramentas sdo submetidas a tensdes,
deformacfes e gradientes de temperatura. Todo esse carregamento mecanico
e a variagoes de temperatura levam a matriz a falhar com o tempo e definem
sua vida util. Os principais fenbmenos que contribuem para a falha da
ferramenta ap6s um determinado numero de ciclos de forjamento s&o:
desgaste abrasivo, fadiga mecéanica, fadiga térmica, amolecimento, deformacéo
plastica e fragilizacdo superficial. Com isso, o0 presente trabalho visa contribuir
para 0 aumento da vida util das ferramentas nas forjarias, impactando
diretamente na reducado dos custos de producéo.

A alternativa para proteger a ferramenta do desgaste bem como da fadiga
termomecanica, pode ser associada a aplicacdo de uma mascara metalica com
baixo custo e que é facilmente substituida adaptada a curvatura da matriz. A
ideia consiste em proteger o ferramental, reduzindo os choques e as trocas
térmicas, bem como o atrito, entre o material sendo forjado e a matriz.
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Figura 1: llustrac&o de forjamento de uma pega com simetria axial utilizando matriz com méscara.
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A partir de analises computacionais utilizando o software Simufactl2.0 e
forjamentos experimentas, foram obtidos dados para analise da aplicabilidade
das chapas de aco DP600 de 1mm de espessura, estampadas por processo
convencional, como mascaras para matrizes com geometria de média
complexidade, fabricadas em H13 e utilizadas no processo de forjamento a
quente.



