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Um erro nua programa CNC pode comprometer a qualidade da pega fabricada e até danificar esta e/ou
a miaquina usada nesta usinagem. A linguagem de programa¢do manual € baseada num grupo de comandos
especificos para cada tipo de movisento de ferramenta, havendo tambeém ciclos de usinagem pré~de-
finidos e comandos auxiliares. Para detectar erros na programagio foi desenvolvido um algoritmo
para realizar uma andlise 1éxica, semdntica e sintatica dos programas CNC, ou seja, a verificag3o
da existéncia dos comandos usados, o significado de cada um e a disposigio destes no bloco do
programa. Nesta operagin, todos os comandos s3ao interpretados e no caso da existéncia de erros,
estes sao assinalados & € sugerida uma corregao. Paralelamente, € feito um somatirio dos movimen-
tos da ferramenta visando verificar se estes ndp ultrapassam os limites da maquina. 0 algoritmo
proposto foi implementado em linguagem Turbo Pascal, em microcomputador do tipo IBM PC AT compa-
tivel, e sera usado na verificagio dos programas elaborados pelos alunos do cursc de graduaglc em
Engenharia Mecanica da UFSH. A analise e feita de acordo com o CNC do torno mecanico EMCO COMPACT
5 CNC, que segue a norma DIN 44025, A implementagao deste algoritmo permitird que se realize uma
conferencia mais minuciosa dos programas elaborados pélos alunos, sendo que a lotalizagao dos er-

ros e a proposigio de adverténcias contribuira muito na compreensiao deste processo de fabricagao.
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