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O Controle de Qual1dade atualmente'reallzada nas industrias consiste
na rea11zagao de ensaios mecanicos ( tragao, ‘dureza, impacto,..), a-
lem de ensaios metalugraflcos ( tamanho de grao, microdureza) e en -
salos para determinagao de. cump031gao quimica. Entretanto, estes en-
saios demoram dias . para aerem.exeautados, requerem equipamentos ca -
ros, 1aburatnrins, tecnicos, o que impllca num custo elevado, e, o
que e pior, podem ser completados apos uma. partida inteira de fundi-
dos ter sido realizada, o que s1gn1f1ca ue toda esta producao po -
de estar comprometida. A DTA - Analise ermlca Diferencial monitora
a_pega no momento de sua fundlgau e, atraves da determlnagan de uma
serie de calculos, determina parametrns ( associados a curva de res—-
friamento) que nos levam a uma série de informagoes como: velocidade
de resfriamento, tamanho de grao, valor e tempo de superesfriamaﬁtn,
fundibilidade,etc... E o chamado controle de qualidade "on line", ou
se;a, o acampanham&nto peca por peg¢a, e alguns minutos apus a fundi-
¢ao propriamente dita um microcomputador ordena a aceitagao ou rejei
gao desta pega. O meu trabalho consistiu, a partir de um sistema de
fundlgna e um software inteiramente desenvulvldp no lab. de Instru -
mentagao, avallar estas propriedades e paramatras de uma liga Al-Si,
mostrando, apos & comparagao com ensaios canvannlanaxs a validade do
sistema de medigao via DTA, que envolve aquisicao de dados e proces-
samento via micro. (PRDPESP!C“PQ}



