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Esse trabalho objetivou sintetizar, caracterizar e aplicar por aspersio térmica HVYOF um T = & & & s oo Hgura 90 Distibuicaome e
y . : . . nanocompositos formados pela adicdo do
nanocomposito de WCCoCr/NiCr para uso como revestimento protetor ao desgaste erosivo. 20 (°) WCCOCr a0 NiCr.

Figura 8: Difratogramas de raios X dos nanocompdsitos
formados pela adicao do WCCoCr ao NiCr.
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\ Materiais e Métodos

Materiais: = WCCoCr comercial (Woka 3652)
= NICr comercial (Diamalloy 2001)
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Comercial Moagem de -] Velocidade: 450 rpm ~
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_ Figura 10: Imagens por MEV dos nanocompasitos formados pela adicdo de WCCoCr ao NICr. Linha 1: 5%
Aspersao térmica Microdureza WCCoCr. Linha 2: 10% WCCoCr. Linha 3: 15% WCCoCr. Coluna 1: Comercial. Coluna 2: 3 horas de
DRX MEV Semmnmaiia e moagem. Coluna 3: 6 horas de moagem. Coluna 4: 12 horas de moagem.
Figura 1: Fluxograma do procedimento experimental adotado ——— o orosidade = REVESTIMENTOS
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Figura 24 Equipamento utilizado para 0s ensaios Flgura 11: Microestruturas dos revestifnentos dos
de desgaste erosivo. nanocompoésitos WCCoCr-NiCr com 5% de WCCoCr
(1) sistema de pré-aquecimento do ar, comercial e processados por 3, 6 e 12 horas .
(2) sistema de alimentacdo de particulas = Porosidade = Microdureza
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revestimento obtido com 5% WCCoCr moido por 12
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+ WG »Co 190 [ e Tabela 3: Taxa de erosao e area desgastada em funcao do angulo de ataque.
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50 —a— D90 Figura 13: Revestimentos submetidos ao ensaio de erosédo. Esquerda: a 30°. Direita: a 90°.
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‘ Conclusoes

1. O tamanho de cristalito do WCCoCr processado por MAE diminuiu significativamente nas
primeiras horas de moagem. 2. A microestrutura dos revestimentos apresentou carater
lamelar, com baixa quantidade de oxidos e porosidade entre 0,5 e 1%. 3. O revestimento
composto por NiCr e 5% de WCCoCr moido por 3 horas apresentou microdureza de 635 HV
e taxa de erosao 50% menor do que o revestimento comercial no angulo de 30°.
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Figura 6: Variacao dos valores de D;o, D5y € Dy Figura 7: Imagens por MEV para o WCCoCr ‘ g ad €cC entos
em funcéo do tempo de moagem. comercial e apds 3, 6 e 12 horas de moagem. Ao IBP — Instituto Brasileiro de Petréleo, Gas e Biocombustiveis, PET-EngMAT, CAPES e
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