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Sinterizacdo de liga de aluminio sob pressdes extremas
Magali Canton Casagranda, Altair Soria Pereira
Universidade Federal do Rio Grande do Sul

A técnica de altas pressdes e altas temperaturas, usando camaras do tipo toroidal, foi
utilizada para investigar a sinterizacdo de uma liga de aluminio comercial (Alumix), fornecida
na forma de p6. O objetivo € identificar as mudancas estruturais em diferentes niveis,
relacionando as mesmas com as diferentes condi¢fes de processamento utilizadas e as
propriedades mecénicas das fases obtidas. Existe um particular interesse na producdo de
materiais com propriedades mecanicas distintas das usuais, em func¢do da producdo de uma
micro/nano estrutura particular, da obtencdo de compactos altamente densificados e/ou da
producdo de fases com alto grau de deformacéo estrutural.

As amostras, ap0s processamento em alta pressdo, passaram por polimento e foram
submetidas a ensaios de dureza utilizando o método Vickers, com uma carga de 200 gf e um
tempo de repouso da ponteira sobre a amostra de 15 s.

Até o momento, foram avaliadas amostras processadas a 7,7 GPa, durante quinze
minutos, em duas temperaturas: temperatura ambiente e 500°C. Para a amostra processada a
temperatura ambiente foi obtido um valor de dureza de 87 GPa, enquanto que para a amostra
processada a 500°C foi observada uma reducdo da dureza para aproximadamente 36 GPa. O
valor obtido para a amostra processada a temperatura ambiente € bem maior do que 0 méaximo
valor encontrado para amostras obtidas por sinterizacdo convencional (feita em forno resistivo
a pressdo atmosférica), 40 GPa para amostras sinterizadas a 610°C.

O significativo amaciamento observado para a amostra processada a 7,7 GPa/500°C
indica que a alta dureza da amostra processada a temperatura ambiente se deve,
provavelmente, a relaxacdo das fortes deformac@es induzidas pela compressao inicial a frio.
Na sequéncia do trabalho, alterando-se os parametros de temperatura e intervalo de tempo aos
quais a amostra € submetida, buscar-se-a determinar as condi¢cdes de processamento para as
quais a liga em questao tera suas propriedades mecanicas otimizadas.



