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No processo convencional de forjamento um metal de forma geométrica é
transformado através de varias etapas de deformacdo plastica na forma
final desejada, normalmente muito mais complexa. Essas etapas inter
mediarias sdo chamadas de pré—formas e ou formas intermediarias. O
principal objetivo deste estudo é verificar a viabilidade do forjamen
to de uma peca em liga de aluminio com a utilizacdo de uma pré—forma —
fundida. Para tanto, cavacos da liga AlMgSil foram fundidos em um for
no po¢o em candinho de carbeto de silicio. O material liquido foi vasa
do & temperatura de 700 C em lingoteiras de ferro fundido. Foram en
tdo fabricados corpos de prova de formato prismatico, que foram com
pridos em temperaturas de 300, 400, e 500 C com diferentes graus de de

formacdo. Foram realizados ensaios de dureza e metalografias nos cor’

pos de prova prensados tendo os resultados obtidos sidos comparados —
com os obtidos no material apenas fundido e no material convencional

ndo reciclado. Pela analise dos resultados conclui—se ser o processo
tecnicamente viavel. CNPq
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