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INTRODUCAO

Leveduras oleaginosas (Oily Yeasts — OY) sao capazes de acumular lipidios intracelulares acima de 20% de seu peso seco (Ageitos et al.,
2011), estado metabdlico induzivel por elevada razao carbono/nitrogénio. Apds a fase exponencial de crescimento, 0 nitrogénio se torna
limitante e durante a fase estacionaria a OU direciona o fluxo de carbono para o metabolismo de lipidios, e o0 acumula em gotas. O isolado
QU31, identificado como Yarrowia lipolytica, € uma QY, e pode ser cultivada em substratos como residuos industriais para a geracao de 0leo
com valor agregado. O Oleo pode ser aplicado na industria de biodiesel, este gerado por transesterificacao entre triacilglicerideos (TAG) e um
alcool por um catalisador. Foi descrito por Thliveros (2014) a lise celular por solvente (metandlise), com liberacao do 6leo microbiano e a reacao
de transesterificacdo simultaneas, demonstrando um processo agil para a sintese de biodiesel a partir de 6leo microbiano.

MATERIAIS E METODOS RESULTADOS
CULTIVO - Fonte de carbono: soro de queijo, glicerina de biodiesel O substrato em que foi observada a maior gota intracelular de 6leo foi a
gerado no préprio laboratorio, glicerina de biodiesel da industria glicerina industrial, e a maior biomassa (mas tambem menor teor de
Bianchini S.A. (residuos) ou glicose (controle positivo), a 10%, lipidios) foi produzida em soro de queijo (Fig. 1). Crescimento catalitico
exceto soro de queijio, a 5%. Fonte de nitrogéenio e sais: (NH,),SO, e sintese de lipidios sao processos opostos, em OY. Logo, € importante
0,1%, KH,PO, 0,1% e MgCl,.6H,0 0,05%. Razdo C:N de 100:1. encontrar um ponto que equilibre a geracao de quantidade grande de
Cultivado por 96h a 25°C e 150 RPM. biomassa seguida da sintese de lipidios e fendtipo de “fat yeast”.

PARAMETROS AVALIADOS APOS 96h A C
Biomassa:. 5ml| da cultura fol filtrado em membrana 0.22um -

previamente pesada, em triplicata. ApoOs seca, foi pesada

novamente. Teor de lipidios: conforme Bligh & Dyer (1959), em

triplicatas. Gotas intracelulares de 6leo: microscopia conforme

Greenspan et al., (1985).

METANOLISE E TRANSESTERIFICACAO (Met. e Trans.) -
conforme metodologia de Thliveros, P et al., (2014). Brevemente, a
biomassa filtrada do cultivo fol seca a 60° e, em seguida, incubada
a 50°C com uma solucao de NaOH 4g/L em MeOH por 10h. A
separacao dos ésteres metilicos formados foi feita com a adicao de
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. _ Figura 1: Acima, observacdo do acumulo de lipidios apds 96h de cultivo. Em amarelo, lipidios
hexano. As fases foram coletadas para analises. Realizada ao neutros (TAG); em vermelho, fosfolipidios. De A até D, diferentes substratos de crescimento:

menos 2 vezes para cara substrato testado. Soro de queijo, glicerina produzida no laboratorio (G Lab), glicerina industrial (G Ind) e glicose.

Abaixo, biomassa em g/L apds cultivo por 96h nos mesmos substratos.

CROMATOGRAFIA — Avaliacao da producao de biodiesel e do
perfil, através de CCD (Cromatografia em Camada Delgada) e CG- — wwmsm A reacao de Met. e Trans. levou a
FID (Cromatografia Gasosa), conforme Chattopadhyay, S. et al., EM . - sintese biodiesel com sucesso

(2011) e pelo método EN 14103 (2011), respectivamente. utilizando biomassa da OY cultivada
em todos 0s substratos testados. Na

CONCLUSCN)ES figura 2, linha 3, pode ser vista a
banda correspondente ao biodiesel
e, na linha 2, MG e TG nao
consumidos na reacao. O perfil de
DG EM analisado por GC-FID varia
levemente com o0 cultivo nos

. diferentes meios, sendo composto
\PL PB 1 2 3 majoritariamente (80% juntos) de
Figura 2: CCD. PL: padrdo lipidios; C18:1 e C18:2, esteres apropriados
PB: padrao biodiesel; 1: 6leo de QU31. para a composicdo de biodiesel, e

TG

A

= A levedura é capaz de assimilar diferentes residuos industriais e
direcionar para o acumulo de lipidios neutros; AGL
= O teor e o perfil de lipidios produzidos, bem como a producéao de
biomassa, variam conforme o substrato de crescimento;

= A reacdo de metandlise e transesterificacdo, originalmente
descrita para Rhodosporidium toruloides, € eficaz para a producéao MG
de biodiesel a partir da levedura Yarrowia lipolytica QU31.
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