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INTRODUCAO

A técnica de Moldagem por Injecao de Pds (MPI) é utilizada na fabricagcao de pecas ceramicas, metalicas e de compostos intermetalicos. Este
processo possibilita a producao de pecas com geometria complexa e pequenas dimensdes em alta produtividade. O processo (MPI) € dividido em
quatro etapas: a mistura entre o ligante e o pd, a moldagem por injecao da peca, a extragcao do ligante e por fim a sinterizacao. Atualmente diversos
ligantes sao aplicados em MPI, entretanto a maioria utiliza polimeros ou componentes provenientes de fontes de petroleo, tais como polietileno (PE),
polipropileno (PP), polimetiimetacrilato (PMMA), parafinas, outros. Neste sentido, buscou-se modificar a composicao do ligante composto por latex de
borracha natural (BN) e parafina, através da substituicao da parafina por cera de carnauba (CC) e estudar o seu comportamento nas etapas do
processo MPI. Foram estudados trés sistemas ligantes: latex de BN e parafina (ligante BN-P), latex de BN e CC (ligante BN-CC)e latex de BN
parafina e CC (ligante BN-P-CC). Foi também analisado o teor de po de acgo inoxidavel AlSI 420 para cada sistema ligante, em concentragcoes de 60,
63 e 65% em vol. Foi avaliada integridade fisica, densidade a verde e microestrutura das amostras moldadas por moldagem por injecao.

MATERIAIS E METODOS MICROESTRUTURA
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CONCLUSAO
N » O ligante BN-PW nao mostrou-se adequado para altos teores de po.
RESULTADOS E DISCUSSAO > O ligante BN-CW apresentou melhor injetabilidade dos ligantes testados.
» Para o ligante BN-PW o aumento de BN proporcionou aumento da densidade nas
63% 65% 63% 65% 65% 60% 65% misturas contendo 60% po.
- | = | = > O ligante BN-CW manteve a densidade com a variacao de BN e CW, exceto para a
mistura 65% 2BN-3CW, que obteve densidade superior.
> Arelacao 4BN-3PW-CW obteve a menor densidade dos ligantes estudados.
» Para o ligante 4BN-3PW-CW o aumento do teor de p6 causou a diminuicao da
densidade.
» Comparando as propriedades de injetabilidade e densidade das pecas injetadas, 0
sistema ligante BN-CW apresentou-se mais adequado para processo PIM.
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