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Introducao

Para assegurar a preservacao do carvao nha matriz energetica
mundial, atendendo as metas ambientais, atualmente pesquisas
envolvendo processos tecnoldégicos que permitam um maior
aproveitamento do poder calorifico do carvdo vém sendo
desenvolvidas.Dentre os processos utilizados no tratamento desse
minério, a flotacdo se destaca como um dos mais importantes
processos metalurgicos, sendo este um processo de separacao de
particulas minerais, que explora diferencas nas caracteristicas
interfaciais entre as varias espécies mineraldgicas presentes em
um determinado sistema.

Objetivos

O objetivo geral desse trabalho €& avaliar a performance do
processo de flotacdo, adequacao das combinacdes de reagentes
para a recuperacao da fracdo carbonosa contidas em lodos de
barragem de rejeitos da regiao de Cricitma/SC.Esse material e
provenientes do beneficiamento convencional de carvéo e busca
obter um produto baseado na avaliacdo de setores da industria
mineral de carvao no sul do Brasil, objetivando um teor de cinzas
de 30% e 40% de recuperacédo massica.

Experimental

O material utilizado foi rejeitos de carvao, em forma de lodo,com
57,53% de teor de cinzas e 19,49% de particulas volateis.

*Foram realizados experimentos, utilizando 6leo de pinho e oOleo
diesel como reagentes, em uma célula de flotagao.

*Foi utilizado 320g de rejeitos finos da carbonifera, variando a
concentracado dos reagentes para cada analise.

*O experimento foi realizado em uma célula de flotacao 4 litros.

O tempo de coleta foi de seis minutos.

-Para analisar a eficiéncia, mediu-se a proporcao de material
flotado e as concentracOes de cinzas e volateis em comparacao
com os rejeitos finos de carvao.

A analise granulometrica foi feita por peneiramento a seco.

A guantidade de massa retida na peneira de 200# (0,075mm) foi
de 127,764q.

Resultados

*Pelos resultados mostrados , percebe-se que foi obtido uma boa
recuperacao de massa em todos os testes realizados.

Podemos verificar, pelas analises, que a maior recuperacao do
material flotado, 51.7%, ocorre utilizando-se as aliquotas de 4000
g/t de 6leo diesel e 400 g/t de 6leo de pinho.

‘Mas a menor concentracdo de cinzas ocorre utilizando-se as
aliguotas de 1000 g/t de Oleo diesel e 400 g/t de Oleo de pinho.

Recuperacao e Teores por Aliguota

Teor de Cinzas = Teor de matéria Volatil ==recuperagao massica
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Coletor Espum. Recuperacao Teor (%)
(/1) (/1) Carac. (%) Cinzas Volateis
1000 400 Flotado 46,98 27,80 27,40

Rejeito 53,02 81,42 13,05
2000 400 Flotado 41,47 32,73 41,62
Rejeito 58,53 74,57 13,45
4000 400 Flotado 51,67 36,98 25,90
Rejeito 48,33 79,61 30,12
5000 400 Flotado 48,19 30,59 27,31
Rejeito 51,81 78,48 13,50
4000 100 Flotado 43,36 29,89 27,30
Rejeito 56,64 76,01 15,80

* O estudo realizado mostrou que o beneficiamento desse material
se mostra bastante vantajoso, pois possibilita ndo so6 a diminuicdo
da quantidade de material descartado, mas também a recuperacéo
de matéria carbonosa.

*Os resultados mostram que a partir de um fluxo de alimentacao
com elevado teor de cinzas, com cerca de 57,53%, € possivel a
obtencdo de concentrados com teor de cinzas de cerca de 30% e
recuperacao massica de 51%.
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