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|NTRODU(;AO Analises : A andlise qualitativa dos produtos de reacéao foi feita por

cromatografia em camada delgada, utillizando os padroes

Atualmente a demanda energetica mundial tem aumentado, assim estabelecidos por Soham et al., (2011). A anélise quantitativa foi
como a busca por energias renovaveis e sustentaveis. Varias conduzida por cromatografia gasosa com detector por ionizacdo em
alternativas tém sido propostas, englobando diferentes fontes e chama (GC-FID) pelas condicdes estabelecidas pelo método EN

estrategias, sendo uma delas o uso de biocombustiveis (biodiesel e 14103, (2011),determinando os ésteres presentes na amostra.
etanol). Esses sao obtidos de fontes renovaveis e com baixo

potencial poluidor, diferentemente dos combustiveis fosseis. O ~
biodiesel €& obtido via reacdoes de transesterificacao e/ou RESULTADOS E CONCL USOES
esterificacdo (Fig. 1) de Oleos vegetais e gorduras animais com
alcool (metanol ou etanol) na presenca de catalisadores gquimicos ou
enzimaticos (Nasaruddin et al., 2013).

As analises bioquimicas revelam que a lipase comercial possui
uma maior capacidade conversiva frente a testada no estudo; no
entanto, diferente da lipase suina, a microbiana nao passou por
(a) 0 nenhuma etapa de purificacdo e se revela altamente capaz de

- 7 promover as reagoes de esterificagao e transesterificacao,
H,C—0—C—R H,C—OH R* —0-C—R' s ~ . . . .
o necessarias a producao de biodiesel. A enzima comercial descrita
' I, 2 e Catalisador 4 ‘l-'li' por Ebrahimi et al., (2012) possui 31 U/mg e a proteina total
C—0-C—R" Al_?H ~— HC-OH * R'—0-C-F mensurada foi 17,1 mg/mL. Os dados dos diferentes tratamentos
0 €00 0 da lipase de P. hubeiensis estédo descritos abaixo.
H-C—0O— _H3 B 4 I 3
EC_ O C HEC_ OH R __DTG_R Enzima Conversao Atividade Proteina Atividade
Triglicerideo Glicerol Biodiesel (umol) (U/mlL) total (mg/mL) especifica
(U/mg)
(b) .:lj_l';, 0 Lipase seca 0,032 11 1,67 6,58
. I
R C0 H © RZ_OH Catalisador R1—-""G""G R2 + H20 |
Acido Carboxilico Al Biocatalisador Biodiesel A L e 209 0 > >3
cool lodiese gua hidratacao

Fig. 1. Reacdo para a obtencdo do biodiesel. (a) transesterificacdo: R, R? e R3 sédo os residual

acidos graxos de cadeia longa e R* é o alcool de cadeia curta, resultando em glicerol e

biodiesel. (b) Reacao de esterificacdo: R! é um acido graxo de cadeia longa e R?é o alcool Lipase com 0,040 13,33 1,26 10,57
de cadeia curta, resultando em biodiesel e agua. hidratagao

Desta forma, o objetivo deste trabalho foi otimizar a producdo de Fig. 2 : Tabela de analise dos dados de atividade enzimatica dos diferentes tratamentos
- ’ T : : da lipase P. hubeiensis utilizados no trabalho.
um catalisador enzimatico obtido de uma levedura ambiental e
utilizd-lo na conversdo de biodiesel, determinando os melhores A analise gqualitativa dos produtos de reacao demonstra haver

parametros reacionais, para torna-lo uma alternativa a producao. uma certa conversao, comparando as diferentes enzimas, nos
diferentes tratamentos, mesmo essa conversao sendo ainda baixa.

MATERIAIS E METODOS
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A lipase utilizada no trabalho fol obtida da levedura Pseudozyma | 4
hubeiensis. A enzima usada como comparativo fol a comercial R
purificada Lipase from Porcine Pancreas (Sigma — Aldrich). - i

Producao da enzima : A enzima fol produzida tanto em plataforma
rotacional quanto em biorreator e o produto das duas reacoes fol
recuperado por centrifugacao, de acordo com o0s protocolos
estabelecidos por Bussamara et al., (2009). O sobrenadante foi
liofilizado e utilizado de trés maneiras: com hidratacao, diretamente
liofilizado (hidratacao residiual) e seco.

Testes bioquimicos : As proteinas totais foram mensuradas pelo
metodo de Bradford, e analisadas por SDS-PAGE. A atividade Fig. 3: Cromatografia de camada delgada comparando os padrdes ( & esquerda) descritos

enzimatica foi avaliada pela transesterifica(;éo do éster PNPP com Por Soham, (2012) com os produtos de reacdo (a direita) das diferentes enzimas e
tratamentos, na concentracdo de 5 % e parametros padronizados. A direita, 1- lipase

isopropanol, resultando na Iiberac;éo de paranitrofenol visualizada a comercial, 2- lipase com hidratacao, 3- lipase com hidratacéo residual e 4 — lipase seca.
absorbancia em 410 nm, como estabelecido por Silva et al., (2005),
comparada a enzima comercial.
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